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Description, préparation, organisation et conduite
d’un chantier de maintenance sur un site de
production industrielle
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» Meétiers ? Qualité

#» Montage & levage # Satisfaction clients
# Tuyauterie industrielle # Dynamisation de 'Amélioration Continue
#» Meécanique # Respect des délais et colts
# Mobilisation et responsabilisation de tous
» Activités

» Contrats de maintenance » Sécurité

& Arréts d'unités » Cap Seécurité

# Revamping & Hook up # Implication de tous

» Entreprise générale & projets & Reégles cardinales
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A. Généralités

2. Quelques chiffres sur la maintenance industrielle

0 21,4 milliards d’€ de dépenses dans I'industrie
v' 2,3% de la production en valeur
v" 7,4 milliards d’€ sous-traités
v' 8% - 10% du prix d’achat des matériels

v' 10% - 30% de la valeur ajoutée des produits manufacturés

0 17,6 milliards d’€ de dépenses dans I'immobilier et le tertiaire

v' 13,2 milliards d’€ sous-traités

Source : AFIM
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0 450.000 emplois de qualifications élevées (6% - 10% des effectifs industriels)
v’ 12.000 cadres ’>
v 8.500 dipldmés du CAP au Mastére par an /
v' 10% - 20% des offres d’'emplois en fabrication . ﬂ
C

Répartition du personnel de maintenance

M Personnel en service
maintenance dans une industrie
de production

M Personnel dans une entreprise
sous traitante spécialisée en
maintenance

Source : AFIM
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3. Abréviations

EU : Entreprise Utilisatrice
EE : Entreprise Extérieure
GMADO : Gestion de la Maintenance Assistée par Ordinateur

OT : Ordre de Travail
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B. Pourquoi faire appel aux Entreprises Extérieures ?

Pourguoi faire appel aux entreprises extérieures ?

La sous-traitance est la réponse a différentes contraintes des entreprises:

0 Absorption des a-coups de charges de travaux de maintenance : lissage de la

charge, arréts programmés, optimisation de l'organisation, etc...

O Réalisation par des "experts"

0 Mise en ceuvre de compétences ou de moyens inexistants dans |'entreprise
répondant a de nombreuses exigences en Qualité, Hygiéne, Sécurité et

Environnement

afag

ISO 9001

Qualité

AFNOR CERTIFICATION
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Pourguoi faire appel aux entreprises extérieures ?

La maintenance des moyens de production entre dans cette logique :

0 Maintenance : bonne compréhension des processus de production \
0 Optimisation des performances industrielles de l'outil de production

O Partenariat entre entreprises pour atteindre ces objectifs

Fibres de verre

Retour de . Eau
moules
Canal de durcissemen t
Démoulage

_.————_'_\
S'ockage
termédiair e— Paletisation
_.—’" Grilles de séchage

illes sé
%‘* chl brage .ﬂ$nu| de séchage

Délignage des chants —_ i @.——’

- < <
.*_ — Poste d_e dosage 1 [ —
_—— {couche inférieur) —i Granulat légére
- Poste d’injection 2
# (couche inférieur) _ﬁ
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Description - contexte

% Les phases de négociation.

Contrat de maintenance : signature d’un contr=*

».‘ " Clarifications
" Techniques et

- Commerciales

~ Soutenance oral /

~ présentation du

1) Vérification  projet de contrat

) Juridique.
Demande d* O i du client pour ’émission d’un Ordre de Travail (OT).
' ‘Consultation 2) Rédaction :
Appel d’Offre - Un dossier -, M0
0 p Technique; .

ff pre - Un dossier
¢ qualification Commercial

Rt

@
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Chargé d’Affaires

G. Optimisation économique
H. L’amélioration et les méthodes de contrdles
l. Conclusion

Responsable de

Contrat
Adjoint -
Administratif Responsable de Co%cggaEteur Magasinier
Contrat
| 1
Préparateur Préparateur
Chef d’équipes Chef d’équipes

Lt Compagnons

T Compagnons
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~\

Besoin Client Prise en charge de 'OT

z . Création des phases
Receptlon oT d’intervention sur systéme client

J

Travaux : Preparation
compris dans de 'OT
le périmétre 2

Enregistrement
ou transfert de
I'OT dans un

,— : N ’ ERP
: Rédaction du devis Client 1} : 1
1 -Travaux I &1 Validation du devis 1
1 -Fournitures |->| ar le client [p—
: -Sous-traitance : : P :
\ Via GMAO 7 \
| ———————— -
Reception et o Planification de I'OT
consolidation technique Exécution des travaux
CR d'intervention réalisés via Suivant GMAO
GMAO
ST oo I T EE T
i Vérifications, [ Non
_ . corrections,
Pointage I négociations ]

————— -

Envoi d’'une préfacture Validation de la Facturation
au Client préfacture par le Client ,
Via GMAO 2 Via GMAO
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Visite préalable

— But de I'intervention
- Lieu et situation de l'intervention

—> Taches antérieures a I'intervention

- Moyens matériels nécessaires
- Moyens humains nécessaires

—> Durée maximale d’intervention

xm*

—> Piéces de rechanges

- — Dangers, risques et permis liés

— Dates d’intervention demandées
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- Saisie informatique des données collectées lors de la visite préalable
— Construction du dossier d’interventions
O Autorisation de travail -
Permis de travail

Plan technigue

Bon de retrait des pieces de rechange
Mode opératoire
Fiche complémentaire d’intervention

Plan de levage

©c O O O O o o

Etc...
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—> Estimation des ressources, moyens et délais

- Mode opératoire et gamme de maintenance

- Point d’arrét .

- Ordonnancement de l'intervention avec le client

—> Briefing du chef d’équipe
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La conduite de chantier

— Préparation du matériel

— Revue du dossier d’intervention
—> Signature du permis de travail par le responsable client | ' Y
—> Analyse des risques de derniére minute

— Réalisation de I'intervention
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La conduite de chantier

. \ 4
- Test et essai —— L
- Information au client de la fin des travaux vl

- Rangement du matériel et nettoyage du site de I'intervention

— Réalisation du compte rendu d’intervention

- Validation de I'intervention par le client

— Facturation
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1. Lestemps de maintenance
& &
+ &+
& d

& o
4"3& :

%%%
Fa)
e
UJ% o
%y

& ql“? t?_é}_‘,' ¥ &
TBF P : TTR i e
> <€ > >
Bon fonctionnement - -
TTA
Etat de panne U U —— : : e o mm on o n o r .
L Intervention \I

Temps caractéristique lors d'une intervention

La MTBF est la moyenne des temps de bon fonctionnement (TBF). Un temps de bon fonctionnement est le temps compris entre
deux défaillances. (MTBF : Mean Time Between Failures)

La MTTR est la moyenne des temps techniques de réparation (TTR).
Le TTR est le temps durant lequel on intervient physiquement sur le systeme défaillant. Il débute lors de la prise en charge de ce
systéme jusqu'apres les contrbles et essais avant la remise en service. ( MTTR : Mean Time To Repair)

La MTTA est la moyenne des temps techniques d'arrét (TTA).

Les temps techniques d'arrét sont une partie des temps d'arrét que peut connaitre un systeme de production en exploitation. lls ont
pour cause une raison technique et, ce faisant, sont a distinguer des arréts inhérents a la production (attente de piéce, de matiére,
d'énergie, changement de production, etc.) (MTTA : Mean Time To Assist)
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’ . 7 .
2. Loptimum economique
Cots

cout total

cott total
optimisé
cIﬁt da du
correcti
cout des actions
préventives
| [+)
Préventif 0% 30% | 60% 90% Répartition
0,
Correctif 100% 56% 28% 5% des heures

niveau optimal de
préventif

Faire de I2 maintenance, ce nest pas du preventif a tout prix 7
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H. L’ amélioration et les méthodes de controles

1. L'amélioration

4 )
Maitrise du mmm)  Bonne adéquation de I'effectif par rapport a la Charge de Travail
portefeuille mmmm)  Optimisation de la Planification

\§ J

4 . . )

memss)  Mesure pour chaque OT Heures prévues / Heures passées
Efficacite des Analyse de lefficacité globale ——> Temps Sans Valeur Ajouté
interventions — nalyse de l'efficacité globale emps Sans Valeur Ajoutée
mmm=)  Mesure des Heures perdues

\_ J

Actions de progres suite Analyse des Mauvais OT

Gestion dynamique des Actions d’Améliorations

Vérification de la pertinence des Actions d’Améliorations

\
4 —) Suivi du Préventif
Fiabilité —) Recherche des équipements pénalisants Bad Actors
—) Analyse % Bon du 1°" Coup

\ _
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H. L’ amélioration et les méthodes de controles

2. Lanalyse vibratoire

Cette méthode s’applique a tous les matériaux. Elle consiste a analyser en fonction du temps les oscillations
mécaniques d’'un systeme autour d’une position de référence au moyen d’un ou de plusieurs capteurs.

Lorsque la machine est neuve, on réalise des mesures dont on enregistre les spectres. C’est la signature des
vibrations. Il suffit ensuite de comparer les mesures effectuées régulierement a la signature d’origine.

/Avantaqes de la méthode : \

- Détection de défauts a un stade précoce

- Possibilité de réaliser un diagnostic approfondi
- Autorise une surveillance continue

- Permet de surveiller I'équipement a distance

Inconvénients :
K- Spectres parfois difficiles a interpréter /
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3. Lathermographie

Un corps chaud est caractérisé par sa température. La mesure évidente est celle par contact :
- dilatation de liquide ou de solide;
- thermocouple;
- cristaux liquides.

La seconde méthode, se fait par la mesure du rayonnement infrarouge.

L'étude de la signature thermique d'un systéme ou de ses composants permet de déterminer les
zones d'échauffement qui sont souvent caractéristiques de la dégradation du systeme.

ﬂvantaqes ; \

* rapidité de mise en ceuvre des mesures;

* localisation des points chauds;

* mesures sans contact sur des objets :

* I'accés a des environnements séveres.

* Interprétation souvent immédiate des résultats

Inconvénients :
* Contr6le limité a ce que "voit" la caméra (échauffements de

surface)
* Ne permet pas de réaliser un diagnostic approfondi /
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4. L'analyse d’huile

L'analyse de I'huile est a la machine ce que la prise sang est a ’lhomme .

Cette méthode dresse un état de « santé » de la machine en fonction de sa pollution, de son oxydation et des
particules métalliques que contient son huile.

/ Avantages de la méthode : \

- Détection d'une pollution anormale du lubrifiant, avant

que celle-ci n'entraine une usure ou un échauffement

- Possibilité de connaitre I'origine de I'anomalie par analyse
des particules

Inconvénients :
- Ne permet pas de localiser précisément le défaut
- Nécessite de prendre de nombreuses précautions dans le

\ prélevement de |'échantillon /
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5. Lanalyse ultrasonore

Le contrble ultrasonore utilise en maintenance préventive consiste a «< écouter >, avec un appareil appelle
contréleur ou détecteur ultrasonore, les ultrasons émis par les machines en fonctionnement.

Le contrdle par ultrasons est souvent utilisé pour détecter les défauts spécifiques aux roulements (usure,
roulement défectueux, mauvais graissage, etc.). S'il est nécessaire d'aller plus loin et de réaliser un
diagnostic approfondi, la méthode laisse alors sa place a I'analyse vibratoire.

| 2 ® 150 HP Motor - Ultrasonic Data

7150

68.00

<-Motor replaced here due to defective bearings.

@ 6450
g J Motor requires lubrication --->>
6100
Q \
[ = £
§ s \
7]
F mHo
£ a
? 50,60 !
LS
.g a-mm -
y L4 j 'ii [
40.00 \“ \ri
3%6.50 M
PPiiiPiiiiiiiiiiiiiiiiii
2 2 3 3 a8 | 2 s 5 2 e © -
gigw;h;zaMe:?es;&sg;;“

24-Mar-03

ﬂantages .

- Méthode simple et rapide a mettre en ceuvre \
- Détection des défauts a un stade précoce

- Permet de s’affranchir du bruit ambiant

- Possibilité de localiser facilement I'origine des défauts
- Large champ d’applications

Inconvenants :
- Méthode de détection (ne permet pas de réaliser un

- Détection de défauts par comparaison a un état
précédent (pas de mesure absolue)

diagnostic approfondi)
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H. L’ amélioration et les méthodes de controles

6. Le plan de graissage

Le graissage et la lubrification sont des opérations fondamentales pour la mécanique et I'hydraulique.
Négliger le graissage et la lubrification conduit inéluctablement a plus de défaillances totales ou patrtielles,
voire des casses de mateériel.

Le graissage et la lubrification doivent étre rigoureusement bien faits :
- en quantité : fréquences des appoints
- en qualité : qualité des lubrifiants et qualité des modes opératoires
(par exemple, un roulement ne devrait pas étre rempli de graisse a plus de 50 % de son volume)

Roles des lubrifiants : - réduisent les frottements et l'usure;
- évitent le grippage;
- participent au refroidissement;
- évacuent les impuretés (poussieres, débris d'usure...);
- protegent contre la corrosion;
- peuvent avoir une fonction nettoyante (détergente);
- participent parfois a I'étanchéité.

Le plan de graissage : c'est la liste des points de graissage, avec la désignation des articles consommables, la
fréquence et certaines consignes d'exécution ou observations
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Conclusion

La maintenance est une composante de plus en plus sensible de la performance de I'entreprise.
La qualité de la maintenance résulte de I'application des procédures mais surtout de I'art du savoir faire
La maintenance nécessite une polyvalence technigue et une polyvalence de gestion. -

Compte tenu de la conjoncture financiere et du retour essentiel aux méthodes « faire bien et du premier coup  »

La maintenance a donc de beaux jours devant elle !
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PONTICELL!

Bt s e s AnESe PRES: . o e L . Ndepermisdetravail: ... ... . iy
1. Quelle est l'opération a effectuer ? 3. b. Quels sont les moyens de prévention & mettre en place pour diminuer ces risques ?
-------------------------------------------------------------------------------------------------- Voir guide des risques et moyens de prévention associes,

2. Quelles sont les phases principales dintervention 7 U
Cochez les phases les plus dangereuses. Phases dintervention (Pi).
L D
I B S e S n
- - - sl
e
) o o ) ) o D 4. Uenvironnement de travail est- il siir 7 fco-activité, travaux superposés. ..}
B e e e e e ] oui [] Non* []
B o i S A P £ e e e S i - e et e D 5. A I'attention du Chef d'équipe : avez-vous échangée sur le déroulement de

I'opération avec |e client ou le responsable du site ?

Qi D Man® |:|

6. Avez-vous |'autorisation écrite du client ou du responsable du site pour commencer

3. a. Quels sont les risques prindpaux de ces phases dintervention les plus dangereuses 7

AAA A

l'opération 7

AEA

Ol |:| Mon® |:|

7. Avez-vous vérifié les points clés de la consignation 7 {Séparation des énergies,

isolation des circuits._.)
oui [ Non []

_________________________________________________________________________________________ Moyens d'accés Adaptés ? Sécurisés 7

__________________________________________________________________________________________________________________________________ O D Non* D Qi I:l Mon* E:I
__________________________________________________________________________________________________________________________________ oui [[] Nen* []  oui[[] WNen* []
oI o T e e A oui [[] Non* [] oui[[] Non* []

w mmg 'ﬂm{@ *NON = STOP, proposez une mesure de prévention aver I'accond de votre encadrement et prenez consclence du risque
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9. Quel outillage doit-on utiliser pour cette opération 7 RTICIPANTS : i_
{Serrage/desserrage, levage/manutention, découpage/soudage, ...) En signant ce document, chacun confirme avoir participé a lI'analyse au
sujet de l'opération prévue, compris les taches & accomplir ainsi que les
mesures de prévention prévues.

NOM SIGNATURE

10. Cet outillage est-il adapté, en bon état et vérifié 7 (Code couleur)

i [:I Mon® D

11. Ce matériel est-il adapté a la tache et a l'environnement 7
(ATEX, espoce confing, température, espace exigu, ... )

Chui D Mon® D

12. Connaissez-vous des accidents/incidents/situations dangereuses antérieurs
similaires liés a ces opérations 7 (Précisez)

13. Est-ce que tout est en place pour gue de tels accidentsfincidents ne se reproduisent pas 7

Qi |:| Mon® |:|

14. Y at-l des taches nécessitant une habilitation spécifique 7 5i oui, lesquelles ? Bt qui est habilite 7

Tache nécessitant une habilitation Personne habilitée

15. Est-ce que tout le monde a bien compris sa mission 7

oui [[] Nen* []

16. Etes-vous serein face a la réalisation de l'opération ?

oui [ ] Nen* []

17. Avez-vous d'autres éléments a préciser 7

____________________________________________________________________________________________________ Signature de |'animateur :

VIGILANGE ™= '
m mm 2 *NON = STOP, proposez une mesure de prévention avec laccord de votre encadrement et prenez canscience du risgue
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TOUJOURS UNE EXPERIENCE D'AVANCE

N OT Exploitant PF
auls oM
1-LOCALIZATION A -CIES
2 - Situation de chantier Secteur | SEM | EST [ OUEST Type Taille Type Taille
Unite | |
B —
5 - Quill fcifiqus [ )
DOUTILLAGE ATEX, COMPRESSEUR AIR, BOULONNEUSE,
TARAUD, PALAN, TIRE-FORT.CLE DTNAMO, FOMFPE
Lompliments
Environnement [entouwrer)
TRAYX EN HAUTEUR, MAD pos=ible, ARI, ZONE ATEX, ERUIT,
ALKT
A TBAYAUX
& - ENGINE DE LEYAGE | L=vage oritigus OUl / NON
a- Type de Grue Grove | 35T [Autres:
b -Type de =al
o - Partée
- TRANSPORTS (précizer di . i dez pitces)
Sous-Tratance [entoursr]
SEMI
MAD EXPL, CONSIGH SPIE, CONZIGN PF, FOUILLES, ECHAF, BRAS
DECALD, FOMPAGE, NETTOTAGE.LE¥YAGE. TRANSFORT.
RECALO, DEPOSE ECHAF. DECONSIGHATION, EYAC DECHETS FLATES
Bon de sortie |Le transport sort de Nusine avec la pidos) 2w wan

3 CONZOMMABLES =
Boulonnene

Coupe de la boulonnerie ]
SCIE Meule |Manu_ | Challum

Diam_[Mbre JDiam_[MNbre |Diam | Nbre

JCINTS

Type Diam Ser

£ Mbre




' SOLVAY AUTORISATION DE TRAVAILLER Original
Usine de Tavaux En référance & la PRO 340024
Ordre de travail N° | 19030079438 ] ou Commande N° | - 1 —
obé,aﬂon____t_)_l_)__ Libellg MDe dépose pour révision PSV R121 TOUJOURS UNE EXPERIENCE D’'AVANCE
Secteur d'exploitation ETUOTES Poste technique T
t Coactivite
- H Evaluation Fllsque Chlmngue et HI Evaluation risques liés activité e
SANOFI v 2 9124 2 Fluide (Désignation) | Travail en hauteur : nacelle / échafaudage / ligne de vie™ e ance Tl At
Nuiméio STO Gu CFP EULY AN Produit inflammable / Danger d'explosion (*) - [0 | Travaux levage - manutention / ction / grutage* Bigny !"Lw——_—
Mﬂn—mmﬂx_vﬁr [ ) Produit CMR présent (désignation) . [ Utilisation d'outillage ou matériel particulier . —
ok ‘Produit toxique (dési natlan R a. Proximité - d'autres fr . - - Dt TR
o S i S Danger ¢’ agphy;le onaton) : : S - d'ouvrages électriques / piéces sous tension (*) .. Daty e
B!ulure thermigue - - de zone de circulation (rail / roule / charit / pont roulant / grue) (7} 4 s \in s
VISITE PREALABLE ALIX T - de machine en mouvement ou & démarrage automatigue L Dites s
e |'sou rad;oaciwe I tirs radio (‘) i T - d'énergie accumulée - = —
| Effnctute e : __et1fai fA4G Bruif - - - lavage HP/sablage (*)
Coviligins Autres I blolog|quss ; Zone enclavée / portique / poste - réseau électrique (%) .
abligatoie - - [La présente atttorisation doit &tre complétée par Autres
Permisde feu - B —— Entreprise Intervenante . e
DANGERS APPORTE Permis de Icu_|lles';\ . : . )
Maldriel nan ATER / Poiits chaiste ¢ el o | Permis de penélrer - o - Nom .. Date . Visa :
Hon de Fmd 4 Famrme i . | Permis de circuler . | D ) ﬁ! u EGM)
Iitervention en espace tlos ou canfing f;aamun' ﬁwrn:s gg grulage - (' ; o H\TEX) - P = —
Triveall &1y hanitesr e sécurist et supsrioue & 2 ermis de pompage rsque """""""" - -~ | Nom Date .. Visa:
| AT e ] Autgrisation de depot - oo || BON DE PENETRER
Cluvertuie e bgne ou & équipement, mipture de Attestation de oonsgrsailon e e {1 | Responsable caordination Solvay Liew dappareil, fosse, dpoud, eled:
Trawaun lechiques au volsinage de peoes nies so F'IG” de prévention tir radio .. MR = ) Cale |/ hewe-dlsbik e weitilation forsa + —
Travail sur ou & proximisé de pigces mobiles frsq - Précautions (1 : A Erendre 2 Pns,es: Nom .. Date : du au...... Visa: | EE e
Giutags [ Missdpontesduliis i e | Protections collectives 1 1 2 | Pour I'équipe intervenante (SLV OU EE) | Harnais et stop-chits e pres———
Tl Tl T 5 Suwenlanoe d'atmosphére ¥ ) N 5 vi Consigration: . o Explottant (3
Ly rmanent air / az lom ate — Visa: =1 .
DANGERS PRESENTS DANE | Crabliosemer i lance incendie mobile - Santigs a Explailant [
3 : i ) RPGouRE-MNom: ... Dale: . \Visa: Dépode vasnine o Explgitant [T
Aroe (nertage, Aete fquide, Extindtion;, ) Extincteur & proximité __ Contréle d ére &
Clreulatian [ Ballsage Interdiction de fumer. .. ploitant zone enclavée - Nom : .. Visa en O el lisdi @ Peawior, )
: ] ‘Obturation regards, Santvaam, . — — - P
Eme " | Ecran/Bache %Erlotectnon TN fest 95 2ome /By W des persomnespénituants ¢ el
5 ; Ballsage - Signaliatio . | Balisage de zone ... — ; Date_ .. - 5 =
FRODUITS CHIMIQUES jeosher piuis han Présence permanents d'un surveillem PR T e — - Misures oovmalbrrantilivs
‘Pose cadenas intervenant Matin Apres-midi Nuit 4 e
| S dpnies thes fesplaitast) O Noms sy
Substances corroslves . e @oﬂg_mgjﬂggslle Visas "\ = 1 v e
Substances woxques/nocive.  FEE O Casque lunettes, chaussures de séc:unlé il -
Substarices Bislogigues Gants - type (d préciser) . @ TNALIER (i riglic g i service sécamiie)
B Lunettes etanches SR & i \\ te s = .
S Ecran facial ' L Date. . Frll A T = — —
Cagoule - . hLIE — N e LIE W LiE
= Protection audit Matin Aprés-midi Nuit | o e = i
s benebne dmiante; Stc - Hibilitafion, auditive ' B = [ . \
Protection respuratmre lype P2/ P3/Hg" .. | Nems RER PR Ll ppm
POINTS-CLES | Masque e fuite AZB2K2E2 ou cagoule é\raCUatuon 0 fmire | Conformtsin-sonoese | Conlormehion (TR Rl S
sl [womm - | Masgue isolant ARI % Visas
-k Corsignaton - Faa e plalige ¢ O | Vétement de protection - type (& precassr) nk 1 = = =
Comiaton i+ | 0| |Boties - type (4 précisen n g A ALEMENTAIRES e
. | Harnais de sé - ] Date [Entanpe]  PaEs 1 FAT
Vi e Aty ot Outillage: anllétlnoelle 0 e —————— — T s
= gz k des circults Autres : [ Matin Aprés-midi Nuit o Poripier \‘-I]
Hlalion forcte s gmg,gggﬁah; :_. : 2] Noms N S p— |l || a
| Fluidique - I {Visas
Urimprize sgnatsie sccmite dextculen | BN RATE NOMH e (yc. hydrauli 1e) |
:;r:vddmsbmluﬂhm:mu A sdrurié . E18C|!'1QUE DOI.IF : T ue @ Ir;:l:mlli'ﬂ;l:;ll::::u:rm;nwmln s rhagques. partlialien ey
Donann e Setdlilé o ; 1 pour tr: tra\raux eleclnquas £ —
{Eprésstat Gancl) Chimie] Hewe Source io i ERpA N - =8 Date... . SR [ 3B Travad fwmind
e {1}'1 /1_1, . . Presyence.emlmtanl pour : _.._f;.ﬂ__.,,_ ..... L8 et Apros-midi Nt o T won
o Vi ANMBS ot o O ou =] ""' - u
Misr - - Noms s
e o, gt Qmmmummmm&mﬂmnsﬂ.ﬁs 83— Dou O san
izl Visas O ow O sow
En_v_nmnn_em_e_n_t.' Dlsposmons particuligres : — @
T — e . = - v :
:‘;"m”“ = Présence de benne(s) fab. 1] ‘de b speqtﬁques o0 Date__ S ————— it
b Présence obligatoire de I'exploitant lors du - BRI Matin Apreés-midi ul
Sl Visa “Travail terminé” par lintervenant ... ; .....___D 1| Noms
Travail termingé - Visa intervenant aprés nefloyage du chantier | yisas
Exernplaim infervens]
Nom .. - o Date . Visa: @

{*) : Rayer les mentions inutiles. Exemplaire intervenant (Rev : 08/2012)



TOUJOURS

UNE EXPERIENCE D'AVANCE

KME1 EGMOTU
i s HHEEH - HHHEHEEE
Préparation rzrnes |8 (S (S(E(2(E[8(E(2(2(2(E(E(E
Guplanning| M SRR SHEHHE S REEEEE E
CL3 IN1&2
EP3 EL3 4,0 4,0 4,
Secteur Libelle oT Pric  Date de débutau Date de Fin au plus Intervenant| L | M JIVIS|DL|MMJ V]S D
) | - v iv: vl iv: v | |« | | w | Pll'l'v“.it || wv‘ [« | S~ | [+ V [+ v w|l=]l=|[=]|[=][+]]+ v e
HAP CPV-TX-16119 MCY Dépose soupaps PSV16119 1058352 / 0020 3 210272014 EGMOTU 03 .
HAR CPV-TX-16119 MCY Repose soupaps PSV16119 1058352 / 0040 3 21/02/2014 EGMOTU 03
HARP CPV-TX-15119 MCY _Dépose soupape PSV15119 1058353 / 0020 3 210272014 EGMOTU 03|
HAP CPV-TX-15119 MCY Repose soupape PSV15119 1058353 / 0040 3 21/0272014 EGMOTU 0.3
HAR CPV-TX-14119 MCY Dépose soupaps PSV14119 1069661 / 0020 3 21022014 EGMOTU 03]
HAR CPV-TX-14119 MCY Repose soupape PSV14119 1069661 / 0040 3 21/02/2014 EGMOTU 03] :
HAR CPV-TX14100 MG2 REPOSE SPRAY-BALL DU K14100 994086 / 0150 3 24/02/2014 EGMOTU 03
HAR CPV-TX15100 MG2 REPOSE SPRAY-BALL DU K15100 1054176 / 0080 3 24/02/2014 EGMOTU 03
HAP CPV-TX-15100 RECALD PARTIEL HAUT/BAS DU K15100 1054176 / 0090 3 24/0272014 EGMOCA 04
HAR CPV-TX-15100 MB4- Reprise peinture aprés mesures CND 1054176/ 0110 3 24/02/2014 EGMOPE |05
HAR CPV-TX-14100 RECALD HAUT/BAS DU K14100 994086 / 0160 3 26/0272014 EGMOCA 0.4
HAP LCPV-TX-14100 MB4- Reprise peinture aprés mesures CND 994086 / 0180 3 26/02/2014 EGMOPE 05
HAP CPV-TX-94504 AT94504 Venf Conductivité Boucle 9-11 1089646 / 0010 4 27022014 IN2 0.1
HAR CPV-TX-94823 AT94823Venf Conductivité Sortie Septron 1089648 / 0010 4 270272014 IN2 0.1
Biolaunch CPV-BL-350 A2-¥3500 Changer Joint Membran filtr vir 1021080 / 0020 4 17022014 EGMOTU 3.0 30]30]30]30
Biolaunch CPV-BL-340 A1-X3400 Changement joints et membranes 1080242 / 0020 4 17/02/2014 EGMOTU  |30{30]30] 30|30
Biolaunch CPV-BL Travaux maintient propreté février 2014 1084104 / 0020 4 17/02/2014 EGMOTU 10 10] 0] 0] 10
Biolaunch CPV-BL-500 1-0025 install prise elect sur pompe WatsonMarl 1091495 / 0010 2 17/02/2014 N2 0.3
Biolaunch CPV-BL-5330031 1 R5330: Détendeur air HS & Vérifier et re 1091500 / 0010 2 1702204 IN2 0.4
Biolaunch CPV-BL-3404001AIR. ¥3400:aide dépose repose AIRT et AIR2 1091506 / 0020 2 18/02/2014 EGMOTU 0.4
Biolaunch CPV-BL-7T204000FIRC X7200:Verif métro curatif débitmet FIR11 1091533/ 0010 2 18/02/2014 IN2 04
Biolaunch CPV-BL-7304000FIRC X7300:Verif metro curatif débitmet FIRT1 1091536 / 0010 2 18/02/2014 IN2 0.4
Biolaunch CPV-BL-7404000FIRC X7400:Verif metro curatif débitmet FIR1T1 1091540 / 0010 2 18/02/2014 IN2 04
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TOUJOURS UNE EXPERIENCE D'’AVANCE

Exemples de Parcours au sein du Groupe PONTICELLI Freres

PE promu ETAM, puis CADRE

Chargé
Py  d'Affaires
Chef
d’équipe
N

PE promu ETAM

Technicien
Méthodes

Mécanicien

- Au sein du Groupe PONTICELLI Freres , plusieurs passerelles sont possibles pour évoluer et/ou
changer de filiere (Affaires / Projet / Contrat / Arrét — Travaux...)

- La mobilité interne permet a tous les salariés qui le souhaitent et en fonction des opportunités
d'exercer des emplois différents (mobilité fonctionnelle), dans des lieux différents (mobilité
géographique) au cours de leur carriére

- A titre d’exemple, de décembre 2010 a septembre 2013 :
- 35 PE ont été promus ETAM

- 36 ETAM ont été promus CADRE -




